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[FAHRZEUGBAU]

Geschaftsfiihrer Dr. Simon
Amesoder (links) und
Prozesstechniker Klaus
WAust halten Scheiben-
filterelemente aus Voll-
kunststoff mit weiller
Dichtung und ohne eine
solche vor der 3000-kN-
Maschine, auf der das
Bauteil gefertigt wird

(© Hanser/A.Stein)
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Werkstoffliche Wachablésung

RF Plast tiberzeugte die Edelstahlbauer der Huber SE mit Siebfilter-

elementen aus Kunststoff

Mit viel Know-how, mutigen Investitionen und eigenen Entwicklungsmethoden hat sich

der Automobilzulieferer RF Plast ein zweites Standbein geschaffen. Grundlage daftir war
ein Kundenprojekt, bei dem Edelstahl durch Kunststoff ersetzt wurde. Mit Hart-/Weich-

komponenten, metallischem Einleger sowie einem speziellen Fligeprozess zog RF Plast

dafir alle Register der Kunststofftechnik.

Is ,Hersteller hochwertiger Maschinen, Anla-

gen und Ausrtstungsteile aus Edelstahl” be-
schreibt sich die Huber SE, Berching, auf ihrer
Homepage. Also explizit keine Anwendungen fir
Kunststoffe? Nicht ganz, denn seit einiger Zeit
besteht der Scheibenfilter RoDisc nicht mehr aus
aufwendig geschnittenem, genietetem und ver-
gleichsweise schwerem Edelstahl, sondern aus Po-
lypropylen (PP). In kompakten kommunalen und
industriellen Reinigungsanlagen kommt er in der
Endstufe der Abwasseraufbereitung zum Einsatz.
Wie sich Industrieunternehmen mit langjahriger
Metall-Expertise von Kunststoffen Uberzeugen las-

sen, weild Dr. Simon Amesoder, Geschéftsfuhrer
der RF Plast GmbH, Gunzenhausen. Er erinnert sich
noch an die Anfdnge des Projekts: ,Der Entwick-
lungsleiter sagte damals zu mir: ,Euer Kunststoff-
bauteil breche ich sofort durch” Auch Simulatio-
nen und mechanische Berechnungen konnten ihn
nicht Uberzeugen. ,Wir haben dann Uberlegt, wie
wir unserem Kunden ein gutes Gefiihl geben kon-
nen, und ihm dafir den ,Erlanger Trager’ (Probe-
korper des LKT Erlangen) in die Hand gegeben’,
sagt Amesoder. Der war mit bloBer Muskelkraft
weder zu verdrehen noch einzudrlicken, schon gar
nicht zu zerbrechen und Uberzeugte.
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Zusammen mit Dr. Oliver Rong, dem stellver-
tretenden Vorstandsvorsitzenden der Huber SE, ar-
beitet Amesoder seit gut zehn Jahren am Schei-
benfilter aus Kunststoff. Ab 2010 wurde die erste
Version dieses Bauteils mit einem umspritzten
Stahlrahmen produziert, Ende 2018 konnte auf ei-
ne konstruktiv verstarkte Vollkunststoffversion mit
angespritzter Dichtung umgestiegen werden (Ti-
telbild). Sehr hohe Anforderungen an die Steifigkeit
und die Dimensionsstabilitat des vergleichsweise
filigranen Rahmens sorgten dabei immer wieder
fur Kopfzerbrechen.

Prinzip des Scheibenfilters und Probleme
der Stahlversion

Die an das Bauteil gestellten Anforderungen leiten
sich aus dem Einsatzzweck ab. Die RoDisc-Schei-
benfilter werden in einer Filtrationsanlage von
Huber eingesetzt, die in kommunalen Kldranlagen
oder Abwasserreinigungsanlagen fur Grofstadte
abfiltrierbare Stoffe aus dem Abfluss des Nachklar-
beckens zurlickhalten. Das Grundprinzip der Anla-
ge ist ein um die eigene Achse rotierendes Rohr,
an das die Filterelemente kreisférmig angebracht
sind. Durch ein freies Gefalle wird Schmutzwasser
in das rotierende Rohr geleitet und durch Spalte
nach auBen hin durch die Filterscheiben geleitet
(Bild 1). Die Filtergewebe mit einer Maschenweite
von bis zu 10 um scheiden fein suspendierte Stoffe
aus zuvor biologisch gereinigtem Abwasser ab. Je
nach Leistungsfahigkeit drehen sich bis zu 35 hin-
tereinander angeordnete Filterscheiben mit einem
Durchmesser von 2,23 m in der Anlage, was eine
hohe Filterfliche pro Volumeneinheit ermdglicht.
Das Sediment bleibt im Inneren der Siebelemente
zurlck und wird Uber ein DUsensystem in einen
separaten Rucklauf ausgespult.

Jede einzelne, kreisrunde Filterscheibe ist aus
mehreren Siebelementen zusammengesetzt (Bild2).
In der Metallversion waren zweimal sechs Siebfil-
terelemente mit je 60° fUr eine Scheibe nétig. Je-
des Siebfilterelement bestand in diesem Entwick-
lungsstand aus geschnittenen, gebogenen und
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Bild 2. Die geschnittene,
genietete und vergleichs-
weise schwere Version des
Scheibenfilters aus Edel-
stahl (links, 60°-Element)
im Vergleich zur Kunst-
stoffversion mit Stahlein-
leger (rechts, 30°)

(© Hanser/A.Stein)

Bild 1. In der Filtrations-
anlage von Huber flief3t
das Abwasser Uber ein
rotierendes Rohr von
innen durch die Filter-
scheiben nach auBlen.
Eine Anlage besteht aus
bis zu 35 solcher Scheiben
hintereinander mit jeweils
12 Filterelementen (@ Huber)

vernieteten Stahlprofilen. Zum Aufbringen des Fil-
tergewebes wurde der Rahmen mit einem Harz
versehen und anschlieSend mit dem vorgespann-
ten Gewebe belegt. Der Knackpunkt dabei war die
lange Aushdrtezeit des Harzes von 30 min pro Bau-
teil. Bei zwolf Segmenten pro Scheibe dauerte al-
lein das Flgen der Filtergewebe flr eine grol3e An-
lage mit 35 Scheiben mehrere Tage! Wenn Huber
fur grol3e Kldranlagen zehn oder 20 Anlagen dieser
GroBe verkauft, werden schnell Tausende von Fil-
tersegmenten gebraucht. Bei der Produktionszeit
dauerte das viel zu lang’, sagt Amesdder. Hinzu ka-
men bei der Stahlvariante noch Dichtungen aus
Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk (EPDM), die zu-
geschnitten und bei der Montage korrekt manuell
eingelegt werden mussten. ,Die Fertigung dieses
Bauteils aus Stahl war teuer, dauerte sehr lange
und war daher ein Ko.-Kriterium fiir die gesamte
Anlage’, so Amesoders und Rongs Zwischenbilanz.

Der Weg zum umspritzten Stahleinleger

Siebfilterelemente fir Klaranlagen sind fur einen
Kunststoffverarbeiter nicht gerade augenschein-
lich. Simon Amesdder ist aber in der Hochschul-
landschaft sehr gut vernetzt und selbst Gastdo-
zent am LKT Erlangen sowie an der Technikerschu-
le in Weillenburg. Daraus entstand der erste Kon-
takt zur Firma Huber. Bisher war RF Plast eher als
Lohn- und Auftragsfertiger fir den Automotive-
Sektor bekannt. Mit dem Scheibenfilterelement
wollte sich Amesdder auch als Entwicklungspart-
ner ausprobieren.,Dr. Rong von Huber und ich tra-
ten 2008 etwa gleichzeitig als Schwiegerséhne in
ein Familienunternehmen ein und Ubernahmen
Fuhrungspositionen’, erzahlt Amesdder, ,da muss
man sich als junger Ingenieur erst mal beweisen!
Rong setzte in seinem Unternehmen zum ersten
Mal auf einen neuen Werkstoff, Ameséder machte
fUr RF Plast zum ersten Mal eine groéBere Produkt-
entwicklung. Durch die Parallelen waren sich die
beiden Fuhrungskréfte sofort sympathisch, was ei-
ne vertrauensvolle Zusammenarbeit bis ins Detail
ermoglicht.

Ein Huber-Mitarbeiter unterbreitete fur die
Kunststoffversion zundchst einen einfachen »
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Konstruktionsvorschlag, ohne Verrippungen und
Versteifungen. Der Filterrahmen muss bei mog-
lichst wenig Verzug sehr steif sein. Hinzu kommt
die mechanische Querbelastung durch das ein-
seitig aufgebrachte Filtergewebe, das dem Druck
von Abwasser und Sediment standhalten muss. In
Kooperation mit der TH Nirnberg entwickelte
RF Plast zundchst Simulationen und Analysen zur
Mechanik des Bauteils. Mit Moldflow evaluierten
die Entwickler einen SpritzgieRRprozess fur die Fer-
tigung. Obwohl Ameséder und auch Rong bereits
eine Vollkunststoffversion vorschwebte, fihrte aus
Zeit- und Kostengrinden zunachst kein Weg an ei-
nem umspritzten Stahleinleger vorbei.

Polyamid (PA) schied aufgrund der groflen
Wasseraufnahme und mangelnder Chemikalien-
bestandigkeit als Material aus. RF Plast setzte auf
glasfaserverstarktes Polypropylen (PP-GF) als Poly-
mer fur die Umspritzung. Je nach Einsatzzweck der
Anlage wird auch PP mit Trinkwasserzulassung ver-
wendet. Fir eine moglichst gleichmalige Ober-
flachentopografie wird das Material minimal mit
Treibmittel beladen, wodurch Schwindungen ef-
fektiv ausgeglichen werden, oder wie Amesdder
es vereinfacht ausdrlckt: ,Wir machen beim Ein-
spritzen ein bisserl Schaum, damit wir die Oberfl&-
chen schon gleichmaBig hinkriegen.”

Die Hybrid-Konstruktion mit umspritztem
Stahleinleger erforderte neue Werkzeuge fur die
Fertigung und bedingte auch konstruktive Ande-
rungen: Der Winkel der Filtersegmente wurde auf

30° verkleinert, wodurch Gro3e und Kosten fur das
SpritzgieBwerkzeug sanken und es durch die kur-
zeren FlieBwege einfacher ist, die Fertigungstole-
ranzen einzuhalten, und auch weniger innere
Spannungen im Bauteil entstehen.

Der Metalleinleger wird manuell in die Spritz-
gieBmaschine eingebracht, was immer wieder zu
Fehlern im Bauteil oder Werkzeug fuhrt. Verrutscht
beispielsweise der Einleger beim Schlielen des
Werkzeugs, entsteht ein Ausschussteil, und auch
ein Defekt des Werkzeugs kann nicht ausgeschlos-
sen werden (Bild 3). Gegeniber der Bauteilversion

Bild 3. Verrutscht der

handisch in die Maschine

eingelegte Metalleinleger,

kann das zu Schaden an
Bauteil, Werkzeug und
Maschine flihren, wie das
Beispiel zeigt

(© Hanser/A.Stein)

aus Edelstahl sanken durch die umspritzten Metall-
einleger zwar die Kosten, allerdings war das Bau-
teilgewichtimmer noch sehr hoch, was die Monta-
ge und die Logistik erschwert. Fir andere Einsatz-
felder werden in kleinen Mengen auch zukunftig
noch Rahmen mit Metalleinleger gefertigt.

Thermisches Fligen des Filtergewebes

Wie eingangs erwahnt war das Aufbringen des Fil-
tergewebes der bislang zeitaufwendigste Produk-
tionsschritt. Fir den neuen Flgeprozess haben
sich die Entwickler von RF Plast etwas Besonderes
ausgedacht und neben einer massiven Verkirzung
der Zykluszeit auf deutlich unter einer Minute auch
eine einfachere Prozessfiihrung erreicht. Das ist
auch insofern hilfreich, als der Prozess beim Kun-
den stattfindet und nicht von den Kunststoffspe-
zialisten von RF Plast erledigt wird.

Das Polyethylenterephthalat-Gewebe (PET)
wird in zwei gegenldufigen Rahmen straff ge-
spannt und Uber dem Rahmen positioniert. Durch
das Filtergewebe hindurch schmilzt eine Kontakt-
heizung mit Wendelheizelementen nun das glas-
faserverstarkte PP des Rahmens an. Die Tempera-
tur wurde so gewadhlt, dass das PET-Gewebe trotz
des Warmeeintrags stabil bleibt und nicht gescha-
digt wird. Das gespannte Gewebe wird anschlie-
Bend auf den Rahmen gepresst, wobei es das PP
des Rahmens vollstandig durchdringt. Nach dem
Auskuhlen haftet das Gewebe durch die entste-
hende Mikroverkrallung fest auf dem Rahmen,
und Uberschissiges Gewebe kann anschlieend
abgeschnitten werden (Bild 4). ,Das ist technolo-
gisch ein ganz anderer Prozess als Standardverfah-
ren wie Ultraschall-, Laser-, Infrarot- oder Heizele-
mentschweillen’, betont Amesdder stolz.

Dem Uberzeugenden Ergebnis gingen aller-
dings viele Versuche mit Musterplattchen voraus,
bei denen RF Plast eng mit dem Institut fir Forder-
technik und Kunststoffe an der TU Chemnitz unter
der Leitung von Prof. Dr-Ing. Michael Gehde zu-
sammenarbeitete. Zudem mussten sich die Ent-
wickler etwas einfallen lassen, damit die Glasfasern
im PP-Material des Rahmens beim Flgen das Fil-
termaterial nicht durchstechen oder nach dem Fu-
gen abstehen. Dies kdnnte die Fugestelle schwa-
chen und durch die hohen Wasserdrlicke wéhrend
des Betriebs der Filteranlage zu einem Defekt am
Gewebe fihren.

Rahmentréger und Dichtungen

Die einzelnen Filterelemente werden Uber Rah-
mentrager auf dem Edelstahlrohr befestigt, durch
das die Zufihrung des Schmutzwassers erfolgt
(Bild 5). Das Wasser wird Uber Zuldufe im Zentrum
der Filterscheiben in den Filter geleitet und flief3t
Uber die Filterelemente gereinigt wieder ab. Zur
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Verhinderung einer Querkontamination mussen
sowohl die Filtersegmente als auch die Rahmen-
trdger sicher abgedichtet werden.

Bereits in einer sehr frihen Phase der Zusam-
menarbeit wurden die EPDM-Dichtungen der rei-
nen Edelstahl-Version durch Dichtungen aus Ther-
moplastischem Elastomer (TPE) ersetzt. Bei den Fil-
tersegmenten kénnen diese direkt an den Rah-
men angespritzt werden, was falsche Platzierun-
gen durch manuelles Auflegen verhindert. Zudem
lassen sich TPE-Dichtungen einfach im 2K-Spritz-
gielSen anspritzen.

Auch bei den Dichtungen musste RF Plast sei-
nen Kunden durch verschiedene Musterbauteile
erst von einem Materialwechsel Uberzeugen, zu-
mal es anfangs Probleme mit den Dichtungen gab.
Wegen des Reibwiderstands des TPE haben die
Monteure den Scheibenfilter anfangs nicht gut in
den Rahmen einsetzen kdnnen. Wir haben die
Form der Dichtlippe dann optimiert und das Pro-
blem so geldst. Das ist der Vorteil, wenn alles aus
einer Hand kommt’, erkldrt Amesoder. Dabei ist
auch die weil3e Farbe der Dichtung zweckmaBig
(Bild 5). Zum einen fallen fehlende Dichtungen in
der Produktion unmittelbar auf, zum anderen soll-
ten nach korrekter Montage alle Dichtungen im
Tragerrahmen verschwunden sein. Die Farbe er-
moglicht damit eine doppelte optische Qualitats-
kontrolle. Da die Anlagen von Huber auch zur Filte-
rung von Trinkwasser eingesetzt werden konnen,
mussten fir die TPE-Dichtungen zwei Materialvari-
anten maoglich sein — davon eine mit Trinkwasser-
Zulassung.

Fur die Abdichtung der Trager zum Zulaufrohr
entwickelte RF Plast eine einfach zu platzierende
Labyrinth-Dichtung, deren Dicke genau auf den
Spalt zwischen Rohr und Trdger abgestimmt ist
und die gleichzeitig als Montagehilfe fur den Tra-
ger dient. Letzterer tragt jeweils ein Filtersegment
und besteht aus zwei gleichen L-Trédgern. Diese
sind deutlich einfacher und glnstiger zu fertigen
als ein kompletter Grundtrager. Nach dem Einset-
zen der Filterelemente werden die Segmente mit
Deckeln verschraubt und abgedichtet.

Die L-Trager bestehen vollstdndig aus Kunst-
stoff, sind durch Rippen verstarkt und folgen dem
Konstruktionsprinzip des Erlanger Tragers (Bild 5).
Dieses Prinzip ist zwar eigentlich fur Hybridbautei-
le aus Metall und Kunststoff vorgesehen, passte
aber sehr gut auf das Belastungsprofil der L-Trager
und Uberzeugte, wie anfangs erwdhnt, auch den
Kunden. Allerdings ergab sich dadurch ein anderes
Problem: Als Amesoder 2008 die Idee fur den Tra-
ger aus Kunststoff hatte, verfigte RF Plast noch
nicht Uber eine SpritzgieBmaschine der entspre-
chenden Gro6l3e, um die Trager auch zu fertigen.

,In der Krise 2008 mussten wir fir kurze Zeit so-
gar Kurzarbeit anmelden und hatten nur eine Ma-
schine mit 1500 kN SchlieBkraft im Maschinen-
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Bild 4. Fur das Fligen des
feinen PET-Gewebes mit
dem PP-Rahmen wurde
ein eigener Kontakt-
schweil3prozess erprobt,
bei dem das Gewebe
vollsténdig von PP durch-
drungen wird

(© Hanser/A Stein)
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park, die fur die Fertigung der Tréger nicht reichte’,
sagt Amesoder, ,trotzdem haben wir uns damals
dazu entschlossen, in eine 3000-kN-Maschine zu
investieren. Nachtraglich konnen wir sagen: Die
antizyklische Investition war die richtige Entschei-
dung”

Der Schritt zur Vollkunststoff-Variante

Der Geschéftsfihrer von RF Plast hatte zwar von
Anfang an eine Vollkunststoff-Version des Schei-
benfilters im Kopf, allerdings war die Firma Hu-  »
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ber zu diesem Schritt noch nicht bereit.,Wenn Sie
ein funktionierendes Produkt haben, will erst mal
keiner daran etwas dndern oder noch mal einen
Entwicklungsschritt machen. Das &ndert sich erst,
wenn der Leidensdruck grofl3 genug wird’, erinnert
sich Amesoder.

In Eigenregie und ohne Kundenauftrag mach-
te RF Plast ab 2012 erste Versuche fUr eine reine
Kunststoff-Baugruppe. In einem Versuchswerk-
zeug testeten die Entwickler anstelle eines Metall-
einlegers Verstarkungen aus Kunststoff und Gewe-
be. Die Ergebnisse waren zundchst nicht zufrie-
denstellend, da der Rahmen ohne Metalleinleger
zu wenig Festigkeit besals und sich an manchen
Stellen durchwoélbte. Der steigende Preisdruck und
der internationale Wettbewerb motivierten Huber
2016 auch offiziell fur die Entwicklung der Voll-
kunststoff-Version. Eine Herausforderung lag darin,
dass die Abmessungen des Bauteils nicht veran-
dert werden durften. Auch in Hinblick auf den ge-
samten Herstellungsprozess lagen die Anforderun-
gen an die Vollkunststoff-Version auf der Hand.,Als

Verarbeiter im Profil

RF steht fur Reinhard Feichtinger, der die RF Plast
GmbH 1988 in Gunzenhausen griindete. Er ist
auch heute noch Geschéftsflihrer, gemeinsam mit
seiner Tochter Nadine Amesoder und deren
Ehemann Dr. Simon Amesdder. Die 145 Mitarbei-
ter fertigen auf SpritzgieBmaschinen mit 200 bis
5000 kN SchlieBkraft sowohl Einzelkomponenten
als auch Funktionsgruppen aus Kunststoff. Die
Einbindung metallischer Komponenten in Hybrid-
bauteile sowie die Inserttechnik sind dabei
besondere Spezialitaten von RF Plast. Dartber
hinaus werden auch Mehr-K-Techniken bis zu vier
Komponenten und das Duroplastspritzgie3en
beherrscht. Wichtigste Abnehmerbranche dafir
ist die Automobilindustrie.
Anfanglich als reiner Lohnfertiger tatig, hat sich
das Unternehmen mittlerweile auch umfangrei-
ches Entwicklungs-Know-how erarbeitet. Auf der
3. Fachtagung des Kunststoffforums Altmuhlfran-
ken am 11. und 12. September 2019 werden diese
Erfahrungen in Gunzenhausen ausgetauscht. Die
Tagung steht unter dem Motto ,Verkiirzt entwi-
ckeln — Moglichkeiten fur effizientes Eingreifen in
die Produktentstehung” Anmeldung unter:
N https://www.kunststoff-altmuehlfranken.de/
anmeldung.html

Service

Digitalversion
~ Ein PDF des Artikels finden Sie unter
www.kunststoffe.de/2019-08

Bild 5. Jedes Filterseg-
ment besteht aus zwei
konstruktiv verstarkten
L-Tragern, in die jeweils
zwei Siebfilterelemente
eingesteckt werden. Die
weil3en Labyrinth-Dich-
tungen schlieBen die
Baugruppe zum rotieren-
den Rohr hin ab

(© Hanser/A.Stein)

klare Anforderung musste der Vollkunststoff-Rah-
men auch in das Werkzeug fur die Umspritzung
der Dichtung passen, um daftr kein neues Werk-
zeug bauen zu missen’, prazisiert Amesoder.

Wegen der gro3en Krafte, die beim Betrieb des
Scheibenfilters auf das Gewebe einwirken, verzieht
sich der Rahmen zudem einseitig, was durch eine
Werkzeugdnderung ausgeglichen werden musste.
Auch die Schwindung des Materials bereitete an-
fangs noch Probleme, da durch sie weitere Span-
nungen im Bauteil entstanden.,Der Kunststoff ver-
halt sich eben nicht wie ein Gussteil, das isotrop
abkuhlt” erklart Amesdder, ,sondern die Anisotro-
pie des Polymers wirkt sich auch auf die Dimensi-
onsstabilitdt aus!” Fr hohere Steifigkeit fugten die
Entwickler der Rahmenkonstruktion deshalb Rip-
pen und eine zusatzliche Mittelstrebe hinzu, wel-
che die Stabilitat des Rahmens erhoht und gleich-
zeitig die Fugeflache fur das Gewebe vergroert.

Auch die Anspritzung des Rahmens musste
bei der Vollkunststoff-Variante verdndert werden,
da Bindenahte an der Oberseite des Rahmens teil-
weise zu Defekten fuhrten.,Bei der Montage hau-
en die Monteure schon mal mit dem Hammer
oben drauf’, erklart Amesdder und ergéanzt, dass
die Anspritzpunkte nun so gestaltet sind, dass
maogliche Bindendhte kein Problem mehr darstel-
len. Die Entwicklung der Vollkunststoff-Variante
wurde nicht nur konstruktiv durchgefihrt, son-
dern auch durch Simulationen abgesichert.
RF Plast arbeitet dabei eng mit der TH Nirnberg,
zusammen, die dem Unternehmen vor allem bei
der Finite-Elemente-Simulation (FEM-Simulation)
beratend zur Seite stand.

Funktionsintegration und weitere
positive Nebeneffekte

Seit Ende 2018 wird der Vollkunststoff-Rahmen in
Serie produziert und ersetzt die Vorgangerversion
mit Stahleinleger in den meisten Anwendungen.
Bis es aber so weit war, mussten viele Entwick-
lungsstufen mit einer Reihe von Bauteilvarianten

© Carl Hanser Verlag, Miinchen  Kunststoffe 8/2019



samt Simulationen und praktischen Pr{-
fungen durchlaufen werden. Trotz des
Aufwands ist Amesoder mit dem End-
ergebnis sichtlich zufrieden: ,Die Kosten-
aspekte kamen nattrlich vom Kunden,
aber die Vollkunststoff-Variante haben wir
auch malgeblich mit vorangetrieben,
um zu zeigen, was Kunststoff kann. So-
fern der Kunde es wiinscht, kdnnte er sich
sogar noch weitere Verbesserungen fir
dieses Bauteil vorstellen, unter anderem
mit Organoblechen oder Faserverbund-
strukturen.

Aus dem anfdanglichen Wunsch, den
Flgeprozess zwischen Rahmen und Fil-
tergewebe zu beschleunigen, wurde
letztendlich ein umfangreiches Entwick-
lungsprojekt, bei dem durch den Kunst-
stoffeinsatz viele Funktionen in die Bau-
gruppe integriert werden konnten:
Schnapphaken, Dome und Durchbriiche
erleichtern und beschleunigen die Mon-
tage der Filteranlagen. Zudem lassen sich
die Siebelemente bei Defekten einzeln
austauschen, was den Wartungsaufwand
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deutlich verringert. Durch die leichteren
Siebelemente kann Huber das Mittelrohr
dinner auslegen. Dank den geringeren
Massen benotigt die Anlage weniger
Energie flr den Antrieb. Laut Amesoder
habe dieser Effekt zusatzlich motiviert,
zumal sich durch die leichteren Kompo-
nenten auch die Frachtkosten deutlich
verringern. Der Kunde profitiert bei die-
sem Entwicklungsprojekt nicht nur durch
die Kosteneinsparung bei den Bauteilen,
sondern auch aus der Funktionsintegrati-
on und weiteren Nebeneffekten, die Aus-
wirkungen auf die Konstruktion der Ge-
samtanlage und auf deren Betrieb haben.

Fazit

Mit dem Entwicklungsprojekt hat sich
RF Plast nicht nur einen wichtigen Produk-
tionsauftrag gesichert, sondern wurde bei
der Huber SE auch zum strategischen Ent-
wicklungspartner fir Kunststoffprodukte.
Zudem konnte das Unternehmen die Ab-
héngigkeit von der Automobilbranche

deutlich reduzieren und sich mit einer ei-
genen Systematik fur die Produktentwick-
lung auch ein Standbein als Dienstleister
aufbauen. Damit erschlie8t sich RF Plast
einen vollig neuen Kundenkreis und bie-
tet sogar eine eigene Veranstaltung zu
diesem Thema an (siehe Infokasten). Auch
die Zusammenarbeit mit Instituten und
Hochschulen war ein wichtiges Erfolgsre-
zept fUr das Entwicklungsprojekt. RF Plast
wird auch weiterhin auf wissenschaftliche
Partner setzen.

Ob Amesoder mit RF Plast noch ein-
mal so eine anspruchsvolle Metallsubsti-
tution in Angriff nehmen wuirde? ,Unsere
Erfahrung zeigt, dass ein reiner Metallver-
arbeiter flr solche Entwicklungen sehr
viel offener ist als jemand, der schon mit
Kunststoffverarbeitung zu tun hatte. Das
Wichtigste ist aber, dass die Entwicklungs-
truppe beim Kunden im Kopf frei ist und
nicht in Systemen oder vorbestimmten
Werkstoffen denkt’, befindet Amesoder. m

Franziska Griindel und Andreas Stein,
Redaktion
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